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Pressemitteilung

Moderne Milchproduktion: Wie Robotik und Digitalisierung das
Tierwohl sowie die Qualitat unterstitzen

Immer mehr bauerliche Betriebe setzen auf Automatische Melksysteme

Die Erzeugung von hochqualitativer Milch ist eine anspruchsvolle Tatigkeit. Etwa 5.000
Milchbauerinnen und Milchbauern kimmern sich in Oberdsterreich 365 Tage im Jahr
um ca. 164.000 Milchkihe (durchschnittlich knapp 33 Kihe pro Betrieb) und somit
darum, dass wir taglich in den Genuss einer breiten Vielfalt hochwertigster Milch und
Milchprodukte kommen. Die wirtschaftlichen Rahmenbedingungen &ndern sich laufend
und somit auch die Herausforderungen fir die Milcherzeuger. Es gibt in der
Milchproduktion kein Patentrezept, sondern eine Reihe von Mdglichkeiten und
Strategien, wie sich ein Betrieb betrieblich ausrichten kann. Eine dieser Mdglichkeiten,
die von Milchb&uerinnen und -bauern in den vergangenen Jahren zunehmend genutzt
wird, ist der Melkroboter. Die Zahl der Betriebe, die entsprechende Geréte einsetzen,
liegt in Oberdsterreich derzeit bereits bei Gber 960 Betrieben.

»2Automatische Melksysteme (AMS), umgangssprachlich Melkroboter genannt, haben die
osterreichische Milchwirtschaft deutlich verédndert. Der Trend zur Automatisierung halt
ungebrochen an. Obergsterreich gilt weiterhin als Zentrum der Automatisierung, mit tiber 1.000
automatischen Melksystemen auf rund 960 Betrieben. Das heifdt, es gibt mittlerweile eine
Reihe von Betrieben, die bereits zwei oder mehr AMS-Boxen in Betrieb haben®, erlautert Franz
Waldenberger, Prasident der Landwirtschaftskammer OO.

In Osterreich waren Anfang 2026 liber 2.260 landwirtschaftliche Betriebe mit Melkrobotern
ausgestattet, womit Uber 121.000 Kihe automatisch gemolken wurden. Diese Betriebe stehen
unter Leistungskontrolle. Dies bedeutet, dass die Milchleistung, Gesundheit und Fruchtbarkeit
jeder Kuh regelmaRig und systematisch erfasst und ausgewertet wird. In Ober6sterreich
stehen von den 960 Betrieben, die mit Melkrobotern melken, 925 unter Leistungskontrolle. In
diesen Betrieben werden 51.600 Kiihe automatisiert gemolken.

In den Betrieben arbeiten tiber 1.000 AMS-Anlagen, da einige Betriebe bereits zwei und mehr
Melkboxen zum Einsatz kommen.

1/10



Eine Melkbox kann je nach Fabrikat und Einstellungen ca. 200 Melkvorgange pro Tag leisten.
Daraus ergibt sich, dass bei z.B. bei durchschnittlich drei Melkvorgéngen pro Tier ca. 60 bis
70 Tiere pro AMS gemolken werden kdénnen.

Grafik: Melkroboter-Betriebe in Osterreich (Mitglieder Leistungskontrolle). Quelle: ZuchtData, eig. Darstellung
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Grafik: Verteilung der Melkroboter-Betriebe in Osterreich.
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2.144 Betriebe mit zumindest einem Melkroboter zum Stand 31.12.2024
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Milchb&auerinnen und Milchbauern in OO nutzen zunehmend technische und technologische

Entwicklungen. Die korperliche Arbeit wird dadurch teilweise vereinfacht, jedoch haben sich
die Tatigkeiten im Management deutlich erhdht. Landwirte sind Unternehmerinnen und
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Unternehmer und damit mit dem ,taglichen operativen Geschaft” eines Unternehmens
konfrontiert. Neben der Arbeit mit den Tieren fallen auch Tatigkeiten im Anbau sowie bei Pflege
und Ernte an. Nicht zu vergessen sind eine Reihe von Arbeiten in der Betriebsfihrung oder
Dokumentation. Daraus ergibt sich die grol3e Herausforderung, die arbeitswirtschaftliche
Situation vor allem im Hinblick auf die Lebensqualitat im Griff zu behalten.

Neben dem Fttern ist das Melken eine der zeitintensivsten Tatigkeiten. Kiihe sollen zweimal
taglich im Abstand von zwo6lf Stunden zur mdglichst gleichen Tageszeit gemolken werden. Je
nach Haltungsform setzen die Landwirte auf Melkstande (die Tiere kommen selbstandig zum
Melken zu einer zentralen Stelle im Stall), Rohrmelkanlagen (die Landwirtinnen und Landwirte
kommen zu Tieren) bzw. jetzt zunehmend auf den Melkroboter.

Beweggrunde fur die Anschaffung eines Melkroboters

Die Entscheidung fur einen Melkroboter hat meist mehrere Griinde, im Mittelpunkt steht jedoch
fur viele Betriebe die Arbeitswirtschaft. Automatische Melksysteme reduzieren den taglichen
Zeitdruck, da fixe Melkzeiten entfallen und das Melken rund um die Uhr erfolgt. ,Die sinkende
Verflgbarkeit von Arbeitskraften und die zunehmende Digitalisierung — etwa durch den
Rinderdatenverbund — starken die Entscheidung fur AMS-Systeme. Die Hauptmotive sind klar:
mehr Lebensqualitat, Arbeitserleichterung und gréf3ere Flexibilitat*, betont Waldenberger.

Melkroboter: Vorteile fur Tierwohl und Tiergesundheit

Auch wenn sich das bauerliche Know-how und das Auge des Tierhaltenden nicht durch
Technik ersetzen lassen, so tragen diese Entwicklungen zur Verbesserung des Tierwohls bei.
Das beginnt bei einfachen, rotierenden Birsten zur Pflege, Sensoren, welche die
Bewegungsaktivitat oder Wiederkauaktivitat der Tiere messen, und geht bis zu automatisierten
Melksystemen, bei denen die Tiere nach eigenem Wunsch zum Melken gehen kénnen. Dieses
freiwillige Melken fuhrt zu einem ruhigeren Stallgefiige und reduziert Stress bei den Tieren.
Zudem werden Kiihe im Durchschnitt haufiger gemolken, was eine gleichmafigere Entleerung
des Euters ermdglicht und so das Risiko von Euterentziindungen reduzieren kann.

Moderne Melkroboter sowie Sensoren im Tier erfassen eine Vielzahl von Daten, welche die
Friherkennung gesundheitlicher Probleme erméglichen. ,Messwerte allein verbessern kein
Tierwohl. Entscheidend ist, dass daraus verstandliche Informationen werden, die auf nétige
MaRnahmen hinweisen®, erklart Prasident Waldenberger.

Wichtig bleibt die laufende Kontrolle durch die Betriebsfiihrenden: Sie Uberwachen den
Melkvorgang, prifen, ob Tiere zum Melken kommen, und reagieren auf Auffalligkeiten in der
Milch. Bei Stérungen informiert der Roboter automatisch per Mobiltelefon. Daher muss auf
Milchviehbetrieben praktisch rund um die Uhr eine fur die Tierhaltung und den Melkroboter
qualifizierte Person in Rufbereitschaft zur Verfligung stehen.
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,Gute Tierkenntnis und Beobachtung sind und bleiben die Grundlage fiir eine erfolgreiche
Milcherzeugung. Die Technik kann unterstiitzen, wenn sie richtig eingesetzt wird, ersetzt aber
nicht die personliche Betreuung. Deswegen kann auch keineswegs von industrieller
Milcherzeugung gesprochen werden®, betont Waldenberger.

Ein AMS stellt eine erhebliche Investition dar. Je nach Modell und GroRRe liegen die
Anschaffungskosten vom Roboter meist zwischen 150.000 und 220.000 Euro, installierte
Systeme bei 250.000 bis 350.000 Euro. Hinzu kommen jahrliche Betriebs- und
Wartungskosten sowie notwendige Stallneu- bzw. umbauten.

Milcherzeugung muss sich wirtschaftlich rechnen

Die Milcherzeugerbetriebe — unabhangig von ihrer GréZenordnung — missen ein verlassliches
Einkommen erzielen kdnnen, um weiterhin hochwertige Milch zu produzieren. Das erfordert
nicht nur konsequentes Kostenbewusstsein auf den Betrieben, sondern auch eine faire
Abgeltung Gber den Markt. Der hohe Arbeits- und Zeitaufwand sowie das unternehmerische
Risiko verdienen einen angemessenen Preis. Andernfalls kénnen die Leistungen der
Milchbauerinnen und Milchbauern im offenen Wettbewerb langfristig nicht erbracht werden.
~Wer hochwertige Lebensmittel will, muss bereit sein, deren Wert auch im Preis anzuerkennen.
Handel und Konsumentinnen wie Konsumenten sind gefordert, jene Wertschéatzung
aufzubringen, die unsere bauerlichen Familienbetriebe verdienen®, bringt es Prasident
Waldenberger auf den Punkt.

Bildtext: Beim Melkroboter kdnnen die Kiihe auf eigenen Wunsch zum Melken gehen. Das fuhrt zu reduziertem Stress und zu

einem ruhigeren Stallgefiige. Bildnachweis: LfL, Abdruck honorarfrei
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Thomas Hartl, Obmann des Landesverbandes
fur Leistungspriufung und Qualitatssicherung in OO

Der LfL Oberosterreich — Aufgaben, Bedeutung, Zahlen

Der Landesverband fiir Leistungspriifung und Qualitatssicherung OO (LfL OO) ist die zentrale
Servicestelle fur Milchviehbetriebe in Oberdsterreich. Als Teil der Osterreichweiten
Leistungsprufung sichert der Verband Qualitat und Weiterentwicklung in der Milchproduktion.

Unsere Kennzahlen in Oberdsterreich (Stand 12/2025):
®m  3.391 Milchviehbetriebe werden vom LfL OO betreut
B 132.659 Kihe stehen in der regelmafigen Milchleistungsprifung
m  Davon melken 925 Betriebe 51.600 Kiihe (ca. 39 Prozent) mit Melkroboter
® 120 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sind in der Leistungsprifung im AuRendienst im
Einsatz

Was ist die Milchleistungsprifung?

Die Milchleistungsprifung (MLP) ist eines der wichtigsten Instrumente zur Sicherung von
Qualitat, Tiergesundheit und Zuchtfortschritt in der dsterreichischen Milchviehhaltung. Zum
einen werden bei den regelmafligen Betriebsbesuchen von allen Kiihen Milchproben
genommen sowie die Milchmenge erhoben. Die Milchproben werden in weiterer Folge im
Qualitatslabor Osterreich (QLO) ausgewertet. Weiters werden im Zuge der Betriebsbesuche
eine Vielzahl an Daten erhoben. Diese Daten bilden die Grundlage fir Herdemanagement,
Zuchtwertschatzungen, genetische Trends und die gezielte Weiterentwicklung der Herden.

Neben der Milchleistungsprifung bietet der LfL Oberd6sterreich eine Reihe weiterer wichtiger
Dienstleistungen an, die fir die Tiergesundheit, die Lebensmittelsicherheit und das
Herdenmanagement von groRer Bedeutung sind. Dazu zahlen die bakteriologische
Milchuntersuchung, mit der Eutererkrankungen frihzeitig erkannt und gezielt behandelt
werden kdnnen, sowie die Trachtigkeitsuntersuchung auf Milchbasis, die den Betrieben eine
einfache, stressfreie und zuverlassige Methode zur Reproduktionskontrolle bietet. Erganzend
dazu fuhrt der LfL OO auch
Trinkwasseruntersuchungen durch, die fir
die Gesundheit der Tiere und die Qualitat
der Milchproduktion unerlasslich sind.

Die Milchprobenahme fiir die Untersuchung der
Milchinhaltsstoffe wird bei Roboterbetrieben mit speziellen
Probenahmegeréaten durchgefihrt. Bildnachweis:

Alexander Kaiser/Lichtlinien, Abdruck honorarfrei
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Dynamik in der Melktechnik — Roboterbetriebe stark im Aufschwung

Osterreichweit nutzen bereits tiber 2.200 Betriebe automatische Melksysteme (AMS) — mehr
als 120.000 Kuhe werden robotergestiitzt gemolken. Die Entwicklung ist stark steigend.
Oberdosterreich steht hier im Bundeslandervergleich an erster Stelle und verzeichnet einen
tberdurchschnittlich hohen Anteil an AMS-Betrieben.

Ablauf der Milchleistungsprifung (MLP) am Melkroboter
Der Ablauf unterscheidet sich technisch, aber nicht im Anspruch an Genauigkeit und
Standardisierung. Gegeniiber den herkbmmlichen Melksystemen erfolgt die Feststellung der
Milchmenge und die Probenahme fiir die Untersuchung der Milchinhaltsstoffe bei Robotern mit
speziellen Probenahmegeraten (z.B. Kombisampler), welche im Zuge der Probenahme an das
AMS angeschlossen werden.
Kernpunkte des MLP-Ablaufs am AMS:

® 9 Prufungen pro Jahr, analog zu konventionellen Systemen

m Einsatz eines ,Kombisamplers®, welcher Uber mindestens 16 Stunden automatisch
Proben jeder Kuh abftillt
Automatisiertes Auslesen der Milchmengen- und Melkbarkeitsdaten
Verwendung des 7-Tage-Schnitts der Milchmenge
Alle Gesundheits- und Leistungsparameter werden wie gewohnt erfasst
Ergebnisse stehen im RDV-Herdenmanager und in der RDV-App zur Verfigung

Bildtext: Jedes Probenflaschchen wird mittels RFID-Chip elektronisch erfasst und der jeweiligen Kuh zugeordnet.

Bildnachweis: Alexander Kaiser/Lichtlinien, Abdruck honorarfrei
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Thomas Hartl, Obmann LfL: ,Als Landwirt, der selbst mit einem Melkroboter arbeitet, weil} ich,
wie wichtig verlassliche Daten fur das tagliche Herdenmanagement sind. Die Kombination aus
den Daten der Milchleistungsprifung und dem automatisierten Melksystem sind fur uns die
perfekte Mischung und unverzichtbar.”

Datenaustausch mit Lely, DeLaval und GEA - intensive Entwicklungsarbeit

Der LfL OO arbeitet gemeinsam mit Zuchtdata und der RDV GmbH an einer weitgehenden
Automatisierung des Datenaustauschs zwischen den Melkrobotern und den Systemen der
Leistungsprufung, dies ist ein klarer Auftrag der LKV-Mitglieder. Dadurch sollen
Mehrfacheingaben vermieden und Zeit bzw. Blrokratie reduziert werden. In Zusammenarbeit
mit unseren IT-Dienstleistern Zuchtdata in Osterreich und der RDV GmbH lauft aktuell ein
intensiver Prozess mit den drei grof3ten Herstellern (Lely, De Laval, GEA). Es ist zu erwarten,
dass in den nachsten Monaten weitere Fortschritte im Bereich Datenaustausch erzielt werden
kdnnen. ,Wir sind tUber die RDV GmbH auch Teil des weltweiten Netzwerkes IDDEN, in dem
der Datenaustausch in Form von standardisierten Schnittstellen mit allen namhaften
Melkroboter- und Sensorherstellern erfolgen soll.*

Gemeinsame Weiterentwicklung — regelmafiger Austausch mit Herstellern

Um die Zusammenarbeit im Sinne der Betriebe zu optimieren, bestehen mit allen Herstellern
fixe Arbeitsgruppen. Diese Gruppen treffen sich regelmafiig, um technische, organisatorische
und datenbezogene Themen zu lésen.

Datenhoheit liegt bei den Landwirten

Ein wesentlicher Vorteil der dsterreichischen Leistungsprifung ist die bauerliche Datenhoheit.
Die Mitgliedsbetriebe arbeiten mit Daten, die Gber Zuchtdata und die RDV GmbH verarbeitet
werden — beide Organisationen stehen in der Verantwortung der Landwirtschaft.

Live-Vorfiihrung des Kombisamplers

Im Rahmen der Pressekonferenz wird ein Kontrollassistent des LfL den Kombisampler live
prasentieren. Dieses Gerat ist das aktuell modernste Gerdat am Markt und entscheidend fir die
prazise und standardisierte Probenahme am Melkroboter.

Der LfL OO bedankt sich herzlich beim Agrarressort des Landes OO fiir die finanzielle
Unterstitzung, die die Anschaffung moderner Probenahmetechnik ermdglicht hat. Dadurch
kodnnen die Betriebe weiterhin bestmoglich serviciert werden.
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Regina Grabmayr

Prattsdorf 6, 4731 Prambachkirchen
www.unseremilch.at
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Betriebsbeschreibung

Betriebstyp: Futterbaubetrieb mit Milchviehhaltung und Direktvermarktung von
Pasteurisierter Milch, Joghurt und Kase

Besitzer: Regina und Karl Grabmayr

Arbeitskrafte:  Grabmayr Stefan
Grabmayr Regina
Grabmayr Karl

Bewirtschaftete Flachen:

Eigentum: Pachtflachen: Summe:
Acker 10,3 ha Acker 19,1 ha 29,4 ha
Grinland 8,8 ha Grinland 7,2 ha 16,0 ha
Wald 2,6 ha 2.6 ha
Summe 21,7 ha 26,3 ha 48,0 ha
Kulturen: Silo-/Kdrnermais: 12,40 ha
Getreide: 6,00 ha
Grinland extensiv 6,0 ha
Grunland intensiv 10,0 ha
Kleegras: 7,00 ha
Soja 4,00 ha
Boden: sandige — bis mittlere Lehmbdden
Klima: Seehdhe: 380 m
Niederschlage ca.850 mm/Jahr

Tierhaltung:

2018 wurde der Laufstall fur 52 Milchkiihe der Rassen Braunvieh und Holstein in Betrieb
genommen. 46 Tiefbuchten und ein Special Needs Bereich fir 6 Kiihe sorgen fir besten
Kuhkomfort. Die Entmistung erfolgt mit 2 Pendelschiebern, die auf Rillenboden laufen und
direkt in die Gillegrube abwerfen. Gefiittert wird eine Mischration mit iberwiegend eigenen
Komponenten. Melken und Futteranschieben wird von Robotern erledigt.

Im alten Laufstall werden ca. 60 Kalbinnen und weibliche Kalber zur Bestandserganzung und
zum Zuchtviehverkauf aufgezogen. Mannliche Kéalber werden als Milchmastkalb regional
vermarktet.

Erzeugte Milchmenge 2025: ca. 550.000 kg davon etwa 230.000 kg Direktvermarktung
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Betriebszweig Direktvermarktung:

1995 wurde mit der Produktion und Vermarktung von Schulmilch vom Bauernhof ein neues
Standbein geschaffen. Schon seit 2001 beliefern wir auch Altenheime und Schulkiichen mit
pasteurisierter Vollmilch im 10 | Kiibel.

Im Juli 2014 wurde die Produktion von Schulmilch eingestellt und wir beliefern seit April
Kurheime, Altenheime sowie Krankenh&user. Das entspricht einer taglichen Milchmenge von
ca. 650 Liter pasteurisierte Milch und 100 Liter Vollmilchjoghurt. Seit 2019 produzieren und
vermarkten wir auch Schnitt- und Hartk&se.

Durch die Direktvermarktung erhéht sich die Wertschdpfung der am eigenen Betrieb erzeugten
Milch und ermdglicht uns, unseren Familienbetrieb im Vollerwerb zu fihren!

FAKTENBOX MELKROBOTER

Wie funktioniert der Melkroboter?

Jede Kuh ist mit einem Sender z.B. am Halsband oder Ohrmarke eindeutig indentifizierbar und wird vom System
erkannt. Die Tiere kommen freiwilig zum Melken und erhalten im Melkroboter eine kleine Kraftfuttergabe als
Belohnung bzw. Lockmittel. Am Computer ist eingestellt wie oft bzw. in welchem Abstand eine Kuh zum Melken
kommen darf. Das hat den Vorteil, dass Tiere, welche sich am H6hepunkt ihrer Laktation (h6chste Milchproduktion)
befinden, ofter gemolken werden kénnen — je nach Einstellung bis zu sechsmal téaglich. Wenn die Kuh kein
,Melkanrecht” hat, lasst der Roboter sie passieren und die nachste Kuh kommt an die Reihe.

Im Melkroboter wird zuerst wird das Euter gereinigt. Damit wird neben dem Reinigungseffekt die Kuh auch
Langertiistet”, das hei3t die Milchabgabe wird stimuliert. Mittels Kamera und Lasertechnik werden nun Euter bzw. die
Zitzen der Kuh vermessen und mit einem Roboterarm der Melkbecher passgenau angesetzt. Die Vermessungsdaten
werden gespeichert und beim nachsten mal wieder abgerufen.

Danach erfolgt das klassische Melken. Abwechselnd wird tber Druck und Entlastung unter Vakuum die Milch
gewonnen. Das System Uberwacht dabei den Milchfluss, also wieviel Milch in einer bestimmten Zeit flief3t.
Unterschreitet der Milchfluss einen bestimmten Wert, so wird der Melkbecher individuell je nach Euterviertel
abgenommen. Nach dem Melkvorgang kdnnen die Zitzen noch mit einem Desinfektions- und Pflegemittel bespriiht
werden. Zu guter Letzt werden noch die betreffenden Anlagenteile (Reinigungsbirsten, Melkbecher etc.) gereinigt und
stehen fiir die nachste Kuh hygienisch bereit. Je nach Fabrikat kann eine Anlage bis zu 200 Melkvorgénge téglich
durchfiihren.

Im Computer wird dokumentiert, wann eine Kuh gemolken wurde und wieviel Milch sie gegebn hat. Daneben kénnen
auch einige zusatzliche Parameter wie das Gewicht der Kuh, Aktivitat und Bewegungsmuster oder Informationen aus
der Milch wie Verfarbungen oder die Leitfahigkeit als Hinweise auf die Eutergesundheit erhoben werden.

Vor- und Nachteile von Melkrobotern

Die Vorteile liegen in der Arbeitszeitersparnis, der Erhéhung des Tierwohls, der konstanten Milchqualitét und einem
umfangreichen Datenangebot fur das Herdenmanagement. Demgegeniiber stehen hohe Anschaffungskosten,
technische Abhangigkeiten und mégliche Managementherausforderungen.
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Bildtext: Am Melkroboter-Betrieb von Karl (2. v. |.) und Stefan Grabmayr (r.) wurde gezeigt, wie moderne

Milchproduktion und Qualitatssicherung funktionieren. Mit am Bild LK OO-Préasident Franz Waldenberger (I.) und
der Obmann des Landesverbandes fir Leistungspriifung, Thomas Hartl (2. v. r.). Bildnachweis: LK OO, Abdruck
honorarfrei

Kontakt: Mag. Elisabeth Frei-Ollmann,
T +43 50 6902-1591, E medien@lk-ooe.at
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