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Ziele der Rindermast

Das Ziel eines Rindermastbetriebes sind zweifelsohne gesunde, frohwiichsige Tiere, die
hohe Tageszunahmen erreichen und eine gute Schlachtkdrperqualitat liefern. Sie sind die
Basis fur eine wirtschaftliche Rindermast.

Zusétzlich macht die Teilnahme an Qualitatsprogrammen Sinn und wird mit Zuschlagen
zum Basispreis honoriert. Fiir Osterreich ist das AMA-Gutesiegel-Programm das bedeu-
tendste und bekannteste, welches auch eine Rindfleischkennzeichnung bis zum Konsu-
menten hin staatlich Uberwacht garantiert.

Anforderungen an einen AMA-Giitesiegel Jungstier:

('\3‘ te Q Ugy:
o s

G,

23

GUTESIEGEL
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e Alter: junger als 20 Monate

e Handelsklasse: E, U, R

o Fettklasse: 2, 3

e Gewicht: 328,3 — 441 kg Schlachtgewicht kalt
e AMA-Gltesiegel Erzeugervertrag

Um diese Anforderungen zu erfillen sind Tageszunahmen von durch- anrTiENT
schnittlich mindestens 1.150 Gramm (besser ab Kalb 1.300 und ab = H“;'.f'“"
Fresser 1.400 g) zu erreichen. Dies kann nur durch gutes Management ?-*"._J
mit gesunden, mastfédhigen Tieren und besten Futtermitteln erreicht B“RS[

werden. -
L
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Fresseraufzucht

Die Basis fir eine erfolgreiche Rindermast liegt in einer mdglichst problemlosen Fres-
seraufzucht. Als Fresser werden mannliche Mastrinder ab etwa 100 kg bis 200 kg Le-
bendgewicht bezeichnet. In diese Phase fallt die Entwéhnung von der Milch und die Hin-
fuhrung zur Mastration.

Die haufigsten Probleme in dieser Phase entstehen durch:

- Zuwenig Tranke (Milchaustauscher)

- Unzureichende Qualitat des Milchaustauschers (MAT)
- Nichteinhalten der Tranketemperatur

- Kalberkraftfutter mit zu niedrigem Rohproteingehalt

- Zu wenig Raufutter

- Zu kaltes Wasser

Daruber hinaus fuhren weitere Faktoren zu nicht zufriedenstellenden Zuwachsleistungen:

- Hoher Krankheitsdruck durch viele verschiedene Herkiinfte
- Transport- und Umstallungsstress

- Schlechte Luftqualitat

- Kalte, finstere Stallungen

- Feuchte Liegeflachen durch zu wenig Einstreu

Als Vorbeuge sollten daher die Zukaufskélber mindestens 2-3 (besser 5-6) Monate in
einen Quarantanestall kommen, in dem sie sich an die neuen Bedingungen gewothnen
kénnen. Optimal sind offene, helle, luftige, zugluftfreie Stallungen mit ausreichend Stroh-
einstreu.
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Kélberaufzuchtstall Bayerische Landesanstalt fur Landwirtschaft, Grub
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Tipps fur die Fresseraufzucht

Milchaustauscher:

e hochwertigen MAT mit hohem Anteil an Magermilchpulver (MMP) verwenden

(50% MMP)

e Anmischtemperatur laut Herstellerangaben genau einhalten
e Konzentration des MAT beachten: 125 g MAT + 875 ml Wasser ergibt 1 Liter
Trénke, bei niedrigen Aul3entemperaturen Trankekonzentration auf etwa 150 g
erhdhen. Genaues Abwiegen des MAT bzw. Auslitern des Gefal3es, mit dem der
MAT aus dem Sack entnommen wird, ist unbedingt erforderlich. Schépfgefaf re-
gelmaRig reinigen, diese verkrusten schnell, dadurch wird die entnommene Men-

ge weniger.
Tranke, 125 g/Liter 150 g/Liter

Liter MAT, kg Wasser, Liter MAT, kg Wasser, Liter
1 0,125 0,875 0,150 0,850
2 0,250 1,750 0,300 1,700
3 0,375 2,625 0,450 2,550
4 0,500 3,500 0,600 3,400
5 0,625 4,375 0,750 4,250
6 0,750 5,250 0,900 5,100
7 0,875 6,125 1,050 5,950
8 1,000 7,000 1,200 6,800
9 1,125 7,875 1,350 7,650
10 1,250 8,750 1,500 8,500

e Nuckel-Eimer mit neuen, schwergéngigen Nuckeln verwenden
e Eimer nach jeder Mahlzeit reinigen
e Trankeautomaten haben sich bewahrt, missen aber immer wieder nachjustiert

und richtig eingestellt werden

Kalberkraftfutter

o Hochwertiges Kalberkraftfutter mit schmackhaften Komponenten verwenden (Mi-

schungsvorschlage auf

bar)

¢ Rohproteingehalt auf 17% einstellen

e Hochwertiges Kélbermineralfutter einmischen

e Futterdl zur Entstaubung verwenden

Kalberheu

e Bestes Heu vorzugsweise vom 1. Schnitt einsetzen

mit Suchbegriff ,Kalberfltterung” abruf-

e Kleine Portionen verabreichen, Heuraufe verwenden und immer wieder nachfil-

len
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Kalber-TMR

e Kurz geschnittenes Heu oder Stroh (etwa 4 cm L&nge) einsetzen: 25% Heu oder
15% Stroh mit 4% Melasse und Kraftfutter homogen mischen und zur freien Auf-
nahme vorlegen.

e Rohproteingehalt etwa 15-16%, Energiegehalt 11 MJ ME

e Wasserversorgung sicherstellen: ca. 17 °C, 2 Tranken je Bucht

e Vorteil: Heu und Kraftfutter werden immer gemeinsam gefressen, einseitiges
Uberfressen mit Kraftfutter oder Heu ist nicht moglich. Rohfaserversorgung ist si-
chergestellt. Arbeitswirtschaftlich sehr wenig Aufwand, Herstellung mit Futter-
mischwagen ist jedoch erforderlich, Zukauf auch méglich.

Tranke- und Futterplan
Folgende Futtermengen sollten in der Fresseraufzucht gefiuttert werden.

Futter- Lebend- MAT Kraftfutter Maissilage Kalberheu
wochen gewicht 120 g/Liter

kg Liter kg kg kg

1 80 - 83 6 0,2 0,3 0,1

2 83 - 87 7 0,2 0,5 0,1

3 87-91 7 0,3 1.4 0,1

4 91-96 7 0,3 1,6 0,1

5 96 — 102 6 0,5 19 0,1

6 102 - 108 4 0,9 2,3 0,1

7 108 — 116 3 1,2 2,8 0,1

8 116 - 124 2 1,6 34 0,1

9 124 - 133 21 3,9 0,1
10 133 -143 2,3 4,5 0,1
11 143 - 154 2,5 51 0,1
12 154 — 165 2,6 5,3 0,3
13 165 - 177 2,7 6,0 0,3
14 177 — 190 2,7 6,6 0,4
15 190 — 202 2,7 7,1 0,4
16 202 - 215 2,7 7.7 0,4
Futterverbrauch, kg 35 176 415 20

Maissilage: 28% TM, 11,2 MJ ME/kg TM (Quelle: Gruber Tabelle zur Futterung in der
Rindermast, 2016)

Am Einstalltag am besten keine Trénke verabreichen, sondern Elektrolyttrdnke geben.
Eine Impfung gegen Rindergrippe (2 Impfungen) ist empfehlenswert, Impfungen das
ganze Jahr Uber durchfiihren, nicht nur im Herbst. Auf Sauberkeit des Futtertroges ach-
ten, taglich auskehren.

Maissilage kann sehr friih angewéhnt werden. Mit Grassilage erst nach der Tréankephase
beginnen, da die Gefahr einer Rohproteintiberversorgung mit Durchfall als Folge besteht.
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Grundlegendes fiur die Mast

Nach der Fresseraufzucht beginnt ab etwa 200 kg Lebendgewicht die eigentliche Mast-
phase. Hier werden die Tiere meist von der Strohhaltung auf Spaltenboden tberstellt, der
vorzugsweise mit Gummiauflagen ausgestattet sein sollte.

Maissilage stellt in der Rindermast die Hauptfutterkomponente dar. Sie sollte energie-
reich und hoch verdaulich sein. Der Trend geht in den letzten Jahren zu sehr trockenen,
spat silierten Silagen. Solche Silagen erwarmen sich aber an der Anschnittflache bei zu
geringem Vorschub sehr leicht. Der optimale Trockenmassegehalt fir mdglichst stabile
Silagen liegt zwischen 32 und 38%.

Grassilage: viele Betrieb verwenden auch Grassilage in der Mast. Diese sollten még-
lichst im Ahren- und Rispenschieben siliert werden und liefern dann neben Energie, Roh-
protein und Struktur auch erhebliche Mengen an Mineralstoffen.

Heu/Stroh: auf die Gabe von Heu oder Stroh kann bei Grassilagefutterung meist verzich-
tet werden. Auch wenn nur geringe Mengen geflttert werden, so muss Raufutter mikrobi-
ologisch einwandfrei und muss frei von Schimmelbefall sein.

Energiekraftfutter: hofeigenes Getreide eignet sich hervorragend zur Ergdnzung des
Energiebedarfes. Es sollte jedenfalls getrocknet und gereinigt sein. Neben Weizen kann
Gerste, Triticale und Kornermais eingesetzt werden. Das Getreide sollte grob geschrotet
werden, quetschen bringt keine Vorteile hinsichtlich Vermeidung von Pansenuberséue-
rung.

Eiweil3kraftfutter: als Eiweilkraftfutter kdnnen Fertigfuttersorten (Eiweil3ergénzer) oder
einzelne Eiweil3futtermittel eingesetzt werden. Neben Sojaextraktionsschrot kénnen auch
Rapsextraktionsschrot, Rapskuchen, Sojabohnen, Sojakuchen, Sonnenblumenextrakti-
onsschrot, Sonnenblumenkuchen, Trockenschlempe, Biertreber oder Ackerbohne und
Erbse verwendet werden.

Mineralfutter: unbedingt ist auch die Mineralfutterergdnzung im richtigen Ausmalf3 durch-
zufihren. Rindermastmineralfutter, kohlensaurer Futterkalk und Viehsalz sind je nach
Grundfutterzusammensetzung gezielt zu geben.

Futtermittelanalyse und Rationsberechnung: nicht nur in der Milchviehfitterung, son-
dern auch in der Rindermast macht die Analyse der Grundfuttermittel absolut Sinn. Ne-
ben Grassilagen unterscheiden sich auch Maissilagen oft erheblich in den Nahrstoffge-
halten. Erst durch eine Futterprobenziehung durch geschulte Mitarbeiter des LfL OO und
Futtermittelanalyse im Futtermittellabor Rosenau kann eine sinnvolle Ergédnzung mit
Energie-, Eiwei3- und Mineralfutter ermittelt werden. Die Kosten der Probenziehung und
Futtermittelanalyse werden durch die gezielte Gabe der Erganzungsfuttermittel mehr als
aufgewogen.
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Rationen fur Mastrinder

Rindermastrationen unterscheiden sich hauptséchlich in den Anteilen an Mais- oder
Gras- bzw. Kleegrassilage und in den Eiwei3futtermitteln. In der Praxis sollten auch in
der Rindermast die Nahrstoffgehalte séamtlicher Grundfuttermittel durch eine Futtermit-
telanalyse bestimmt werden. Mit diesen Ergebnissen kann eine sinnvolle Erganzungsfiit-
terung mit einer Getreidemischung und einem Eiweil3futtermittel bzw. Eiwei3konzentrat
durchgefiihrt werden.

Die folgenden Beispielsrationen sind fir 1.350 Gramm durchschnittliche Tageszunahmen

von 200 bis 800 kg Lebendgewicht berechnet.

Futtermittel ™ XP ME XF XS XZ
jekg T™ g g MJ g g g
Maissilage (MS)* 344 69 10,81 200 330 -
Grassilage (GS)** 341 147 10,19 261 - 61

*Maissilagen: Mittelwert aus 191 OO-Maissilagen 2015 — 2017
**Grassilagen: Mittelwert aus 911 OO-Grassilagen, 1. Schnitt, 2015 - 2017

e Getreideschrot (KF):

e Eiweil¥futtermittel:

- Sojaextraktionsschrot 44 (SES)

50% Gerste, 30% Kornermais, 20% Weizen

- Rapsextraktionsschrot (RES)
- Trockenschlempe ActiProt (DDGS)
e Mineralfutter (MIN): 24% Calcium, 2% Phosphor, 6% Magnesium, 6% Natrium
o Futterkalk (FK)
e Viehsalz (VS)

Futtermengen (im Durchschnitt fir die gesamte Mastperiode):

MS GS Stroh KF SES RES DDGS MIN FK VS
% % kg kg kg kg kg 9 9 9
0,34 1,0 1,3 130 20 10

100 - 034 | 1.2 1,6 40 60 20
0,34 1,4 1,8 40 90 10

2,3 0,8 110 20 10

75 25 - 2.1 1,0 40 60 20
1,9 1,2 40 70 10

29 | 04 40 60 20

50 50 - 2,8 05 40 60 20
2,5 0,7 40 60 10

Nachfolgend werden die einzelnen Rationen fir die jeweiligen Mastabschnitte detaillierter

aufgelistet.
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100 % Maissilage

Sojaextraktionsschrot 44

Gewichts- | Monat MS Stroh KF SES MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g

200 — 242 1 10,8 0,2 0,6 1,0 80 10 10
242 — 286 2 12,5 0,2 0,7 1,0 90 10 10
286 -331| 3 14,1 0,2 0,8 1,1 100 20 10
331-376 | 4 15,7 0,3 0,8 1,2 110 20 10
376 -421| 5 17,1 0,3 0,9 1,3 120 20 10
421 — 465 6 18,4 0,3 1,0 1,3 130 20 10
465 — 508 7 19,5 0,3 1,0 1,3 130 20 10
508 -550 | 8 20,5 0,3 1,0 1,4 140 20 10
550 -590 | 9 21,5 0,4 1,0 1,4 150 20 10
590 -628 | 10 22,3 0,4 1,1 1,4 150 30 10
628 —665 | 11 23,0 0,4 11 1,4 160 30 10
665701 | 12 23,6 0,4 1,1 1,5 160 30 10
701-735| 13 24,2 0,4 1,1 1,5 160 30 10
735-768 | 14 24,8 0,4 1,1 1,5 170 30 10
768-801 | 15 25,3 0,4 1,1 1,6 170 30 10
S“T;"e’ 8798 | 151 | 431 | 59 60 10 4,5
Mittel 19,55 | 0,34 0,96 1,32 130 20 10

Rindermast
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Rapsextraktionsschrot

Gewichts- | Monat MS Stroh KF RES MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g
200 — 242 1 10,2 0,2 0,6 1,3 30 30 10
242 — 286 2 11,7 0,2 0,7 1,4 30 40 10
286 — 331 3 13,1 0,3 0,9 1,4 30 40 20
331-376 | 4 14,5 0,3 1,0 1,5 40 50 20
376 — 421 5 15,7 0,3 1,2 1,5 40 50 20
421 — 465 6 16,9 0,3 1,3 1,6 40 50 20
465 — 508 7 18,0 0,3 1,4 1,6 40 60 20
508 — 550 8 19,0 0,4 1,4 1,6 50 60 20
550 — 590 9 19,9 0,4 1,4 1,7 50 60 20
590-628 | 10 20,7 0,4 1,4 1,7 50 60 30
628 —665 | 11 21,4 0,4 1,5 1,7 50 60 30
665—-701 | 12 22,0 0,4 1,5 1,7 50 70 30
701-735| 13 22,6 0,4 1,5 1,8 50 70 30
735-768 | 14 23,1 0,4 1,5 1,8 60 70 30
768-801 | 15 23,5 0,4 1,5 1,8 60 70 30
S“T;e’ gl64 | 152 | 560 | 719 20 25 10
Mittel 18,14 | 0,34 1,24 1,60 40 60 20
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ActiProt

Gewichts- | Monat MS Stroh KF DDGS MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g

200-242 | 1 10,0 0,2 0,7 1,2 30 50 10
242 -286 | 2 11,4 0,2 0,8 1,4 30 60 10
286-331| 3 12,8 0,3 0,9 15 30 70 10
331-376 | 4 14,0 0,3 1,0 17 40 70 10
376-421| 5 15,2 0,3 1,1 18 40 80 10
421-465| 6 16,2 0,3 1,3 1,9 40 90 10
465-508 | 7 17,1 0,3 14 1,9 40 90 10
508 -550 | 8 17,9 0,4 15 1,9 50 90 10
550-590 | 9 18,6 0,4 1,6 1,9 50 100 10
590-628 | 10 19,2 0,4 1,7 1,9 50 100 10
628665 | 11 19,7 0,4 1,8 2,0 50 100 10
665—701 | 12 20,2 0,4 1,9 2,0 50 110 10
701-735| 13 20,6 0,4 1,9 2,0 50 110 10
735-768 | 14 21,1 0,4 2,0 2,1 60 110 10
768-801 | 15 21,5 0,4 2,0 2,1 60 110 10
S“T;e’ 7658 | 152 | 646 | 818 20 40 4,5

Mittel 17,02 | 0,34 1,44 1,82 40 90 10
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75% Maissilage, 25% Grassilage

Sojaextraktionsschrot 44

Gewichts- | Monat MS GS KF SES MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g
200 — 242 1 8,8 3,0 1,1 0,7 70 10 10
242 — 286 2 9,0 34 1,4 0,7 70 10 10
286-331| 3 10,1 3.8 1,6 0,8 80 20 10
331-376 | 4 11,1 4,2 1,8 0,8 90 20 10
376 -421| 5 12,0 4,5 2,0 0,8 100 20 10
421 - 465 6 12,8 4.8 2,1 0,8 110 20 10
465 — 508 7 13,5 5,1 2,3 0,8 110 20 10
508-550 | 8 14,1 5,3 2,4 0,8 120 20 10
550 -590 | 9 14,7 5,5 2,5 0,8 120 20 10
590 -628 | 10 15,1 5,7 2,6 0,8 130 30 10
628 —665 | 11 15,5 5,8 2,7 0,8 130 30 10
665701 | 12 15,9 6,0 2,8 0,9 130 30 10
701-735| 13 16,3 6,1 2,9 0,9 140 30 10
735-768 | 14 16,6 6,2 2,9 0,9 140 30 10
768-801 | 15 17,0 6,4 3,0 0,9 140 30 10
S“T;"e’ 6046 | 2266 | 1021 | 363 50 10 4,5
Mittel 13,43 | 5,04 2,27 0,81 110 20 10
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Rapsextraktionsschrot

Gewichts- | Monat MS GS KF RES MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g

200-242 | 1 8,8 3,0 0,9 0,9 30 30 10
242 _286| 2 9,0 3,4 1,0 1,0 30 40 10
286-331| 3 101 | 38 13 1,0 30 40 20
331-376 | 4 11,1 | 42 15 1,0 40 50 20
376-421| 5 120 | 45 1,7 1,0 40 50 20
421-465| 6 128 | 48 2,0 1,0 40 50 20
465508 | 7 135 | 51 2,1 1,0 40 60 20
508550 | 8 141 | 53 2,3 1,0 50 60 20
550590 | 9 147 | 55 2.4 1,0 50 60 20
500-628| 10 | 151 | 57 2,5 1,0 50 60 30
628—665| 11 | 155 | 5.8 2,6 1,0 50 60 30
665-701| 12 | 159 | 6,0 2,7 1,0 50 70 30
701-735| 13 | 163 | 6.1 2,7 1,0 50 70 30
735-768 | 14 | 166 | 6.2 2,8 1,0 60 70 30
768-801 | 15 | 170 | 64 2,8 1,0 60 70 30
S“lgne’ 6046 | 2266 | 940 | 443 20 25 10

Mittel 1343 | 504 | 209 | 099 | 40 60 20
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ActiProt

Gewichts- | Monat MS GS KF DDGS MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g
200 — 242 1 8,8 3,0 0,7 1,1 30 40 10
242 — 286 2 9,0 34 0,9 1,2 30 40 10
286 — 331 3 10,1 3.8 1,1 1,2 30 50 20
331-376 | 4 11,1 4,2 1,3 1,2 40 60 20
376 — 421 5 12,0 4,5 1,5 1,2 40 60 20
421 — 465 6 12,8 4.8 1,7 1,2 40 60 20
465 — 508 7 13,5 5,1 1,9 1,2 40 70 20
508 — 550 8 14,1 5,3 2,0 1,2 50 70 20
550 — 590 9 14,7 5,5 2,1 1,2 50 70 20
590-628 | 10 15,1 5,7 2,3 1,2 50 80 30
628 —665 | 11 15,5 5,8 2,4 1,2 50 80 30
665—701 | 12 15,9 6,0 2,4 1,2 50 80 30
701-735| 13 16,3 6,1 2,5 1,2 50 80 30
735-768 | 14 16,6 6,2 2,6 1,3 60 80 30
768-801 | 15 17,0 6,4 2,6 1,3 60 80 30
S“T;e’ 6046 | 2266 | 840 | 542 20 30 10
Mittel 13,43 | 5,04 1,21 1,21 40 70 20
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50% Maissilage, 50% Grassilage

Sojaextraktionsschrot 44

Gewichts- | Monat MS GS KF SES MIN FK VS
bereich

kg kg kg kg kg g g g
200 — 242 1 5,3 5,3 1,5 0,5 30 30 10
242 -286 | 2 6,0 6,0 1,8 0,5 30 40 10
286 -331| 3 6,7 6,7 2,0 0,5 30 40 20
331-376 | 4 7,4 7,4 2,3 0,5 40 50 20
376 -421| 5 8,0 8,0 2,5 0,4 40 50 20
421-465| 6 8,5 8,5 2,8 0,4 40 50 20
465-508 | 7 9,0 9,0 3,0 0,4 40 60 20
508 -550 | 8 9,4 9,4 3,1 0,4 50 60 20
550 -590 | 9 9,8 9,8 3,3 0,4 50 60 20
590 -628 | 10 10,1 10,1 34 0,3 50 60 30
628 -665 | 11 10,4 10,4 35 0,3 50 60 30
665701 | 12 10,6 10,6 3,6 0,3 50 70 30
701-735| 13 10,9 10,9 3,7 0,3 50 70 30
735-768 | 14 11,1 11,1 3,8 0,3 60 70 30
768-801 | 15 11,3 11,3 4,0 0,3 60 70 30
S“T;"e’ 4030 | 4030 | 1323 | 176 20 25 10
Mittel 8,96 8,96 2,94 0,39 40 60 20
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Rapsextraktionsschrot

Gewichts- | Monat MS GS KF RES MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g
200 — 242 1 5,3 5,3 1,3 0,7 30 30 10
242 — 286 2 6,0 6,0 1,6 0,7 30 40 10
286 — 331 3 6,7 6,7 1,9 0,6 30 40 20
331-376 | 4 7.4 7.4 2,1 0,6 40 50 20
376 — 421 5 8,0 8,0 2,4 0,6 40 50 20
421 — 465 6 8,5 8,5 2,6 0,5 40 50 20
465 — 508 7 9,0 9,0 2,8 0,5 40 60 20
508 — 550 8 9,4 9,4 3,0 0,5 50 60 20
550 — 590 9 9,8 9,8 3,2 0,4 50 60 20
590-628 | 10 10,1 10,1 3,3 0,4 50 60 30
628 —665 | 11 10,4 10,4 3,5 0,4 50 60 30
665—701 | 12 10,6 10,6 3,6 0,4 50 70 30
701-735| 13 10,9 10,9 3,7 0,4 50 70 30
735-768 | 14 11,1 11,1 3,7 0,4 60 70 30
768-801 | 15 11,3 11,3 3,8 0,4 60 70 30
S“T;e’ 4030 | 4030 | 1272 | 223 20 25 10
Mittel 8,96 8,96 2,83 0,50 40 60 20
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ActiProt

Gewichts- | Monat MS GS KF DDGS MIN FK VS
bereich
kg kg kg kg kg g g g

200-242 | 1 5,4 5,4 11 0,8 30 30 10
242 _286| 2 6,2 6,2 13 0,8 30 40 10
286-331| 3 7,0 7,0 1,6 0,8 30 40 10
331-376 | 4 7,6 7,6 18 0,8 40 50 10
376-421| 5 8,2 8,2 2,1 0,7 40 50 10
421-465| 6 8,8 8,8 2,3 0,7 40 50 1
465508 | 7 9,3 9,3 2,5 0,7 40 60 10
508550 | 8 9,7 9,7 2,7 0,6 50 60 10
550590 | 9 101 | 101 | 28 0,6 50 60 10
500628 | 10 | 104 | 104 | 29 0,6 50 60 10
628—665| 11 | 10,7 | 107 | 3.0 0,6 50 60 10
665-701| 12 | 111 | 111 | 32 0,6 50 70 10
701-735| 13 | 112 | 112 | 32 0,6 50 70 10
735-768 | 14 | 114 | 114 | 33 0,6 60 70 10
768-801 | 15 | 117 | 11,7 | 3.4 0,6 60 70 10
S“T;e’ 4157 | 4157 | 1111 | 290 20 25 4,5

Mittel 924 | 924 | 247 | 065 | 40 60 10

Rindermast
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Mischrationen - TMR

Aus arbeitswirtschaftlichen Grunden werden in vielen Betrieben Mischrationen (TMR)
hergestellt. Mit einem Futtermischwagen wird eine einheitliche Ration an alle Tiere unab-

héangig von Alter und Gewicht vorgelegt.

Dies ist aus Sicht einer bedarfsgerechten Fitterung nicht optimal, da die Nahrstoffan-
spriiche sich tber die gesamte Mastdauer hinweg andern. Wenn mdoglich, sollte daher in
zwei, besser drei Mastabschnitte unterteilt werden. Ist dies nicht méglich, wird eine ein-

phasige TMR an alle Mastrinder gefittert.

Lebend- Mais- Energie- Eiweil3- Stroh Mineral- Kohlens.
gewicht silage kraftfutter | kraftfutter (+Heu) futter Kalk
kg kg kg kg kg g g
200 - 350 11,3 1,2 1,0 0,1 60 20
(+Handzulage) (+0,25) (-0,1) (+30)
350 - 550 15,6 1,7 1.3 0,2 80 30
550 — 800 18,9 2,1 1,6 0,2 100 40
Summe, kg 8240 900 700 100 40 20

Bei der Futterung von Mischrationen sollte folgendes beachtet werden:

Rindermast

Befullreihenfolge: der Mischwagen sollte immer vollig entleert werden. Zuerst leichte-
re Komponenten einbringen z.B. Stroh und Kraftfutter, dann die Silagen. Heu sollte
nicht in den Mischwagen kommen, da es zu stark vermust.

Mischdauer: die Mischung muss auf alle Falle homogen sein. Dies wird durch eine
entsprechende Mischdauer erreicht. Ublicherweise muss nach dem Einbringen der
letzten Komponenten noch mindestens 5 Minuten weitergemischt werden.

Kontrolle der Mischgenauigkeit: die Homogenitat der Mischung kann mittels einer
Schittelbox Uberpruft werden. Dazu sind mindestens 3 Proben der frisch vorgelegten
TMR zu kontrollieren.

Kraftfutter: Getreide sollte moglichst fein geschrotet werden, damit es sich gut einmi-
schen lasst und von den Tieren nicht selektiert werden kann. Mit Hilfe eines Kraftfut-
tersiebes kann die Mabhlfeinheit ermittelt werden.

Erwinschte Anteile bei Getreideschrot:

Siebfraktion, >3 3_9 5_1 <1
mm
Anteil, % 0 5-10 40 - 50 50

Feuchtigkeit: die TMR sollte eine Feuchtigkeit von 43 — 45 % aufweisen. Bei trocke-
neren Mischungen muss mit Wasserzugabe die TM gesenkt werden. Zu feuchte Mi-
schungen neigen zu Klumpenbildung.
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